
Farbe dunkelgrau

Zellart gemischtzellig

Temperaturbereich -40 - +100 °C

Ölbeständigkeit sehr gut

Benzinbeständigkeit gut

Säurebeständigkeit gut

Laugenbeständigkeit bedingt

Bemerkungen IMDS-Daten vorhanden

Alterungsbeständigkeit                  gut

UV-Beständigkeit                        gut

Lichtbeständigkeit                      vergilbt oh ne Änderung der

                                        physikalisc hen Eigenschaften

Rohdichte                               230 +-23 kg /m³

Druckverformungsrest in

Anlehnung an DIN EN ISO 1856            < 13 %

Kurzzeitiger Temperaturbereich          -40 - +170 °C
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Eigenschaften

Karl Späh GmbH & Co. KG · Industriestraße 4-12 · 72516 Scheer

Dichtungen und Stanzteile
Dreh- und Frästeile
Gieß- und Formteile
Wasserstrahlgeschnittene Teile
Sonderteile
Halbzeug-Programm

Die angegebenen Werte stützen sich auf eine begrenzte Anzah l von Prüfungen an Normprüfkörpern aus Laborfertigung.
Die an Fertigteilen ermittelten Daten können in Abhängigke it der Teilegeometrie von obigen Werten abweichen. Normver weisungen entsprechen dem
Ausgabestand des Datenblattes unseres Rohstofflieferant en.
Es obliegt dem Besteller, vor Verwendung des Produktes selb st zu prüfen, ob es sich auch im Hinblick auf mögliche anwendu ngswirksame Einflüsse für
den von ihm vorgesehenen Verwendungszweck eignet. Unsere E mpfehlungen erfolgen nach bestem Wissen. Seite 1/ 3



Zugfestigkeit in Anlehnung an ISO 1798

0,6 mm dick  =  > 950 kPa               1,6 mm dick   =  > 1100 kPa

0,8 mm dick  =  > 900 kPa               2,0 mm dick   =  > 1000 kPa

1,0 mm dick  =  > 900 kPa               3,0 mm dick   =  > 900 kPa

1,3 mm dick  =  > 1150 kPa              5,0 mm dick   =  > 800 kPa

PRÜFMEDIEN         KONZ.   ZUGVER-   DRUCKVERF.   S TAUCH-    VOLUMENS-

                           SUCH      REST         H ÄRTE      ÄNDERUNG

Aceton                     +         3-5 fach     1 0-20 %    +

Amoniumhydroxyd    2 %     +         2-3 fach     1 0-20 %    +

Ethanol            konz.   +/-       üb.5 fach

Aethylalkohol      konz.   +         3-5 fach     1 0-20 %    +

Aether                     +         2-3 fach     +           +

Benzin m.                  +         3-5 fach     +           +

10% Benzol

Benzol                     +/-       2-3 fach     1 0-20 %    +

Dieselkraftstoff           +         2-3 fach     +           +

Essigsäure         5 %     +/-       3-5 fach     1 0-20 %    +

Holzöl                     -/+       +            1 0-20 %    +
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Kalilauge          10 %    -

Kaltmilch          ges.    -/+       3-5 fach     5 0 %       +

Meerwasser                 +         2-3 fach     1 0-20 %    +

Mineralöl                  +         3-5 fach     +           +

Natronlauge        1 %     -/+       3-5 fach     2 0-50 %    +

Ölsäure                    +/-       2-3 fach     1 0-20 %    +

Phosphorsäure      10 %    +/-       2-3 fach     1 0-20 %    +

Salzsäure          5 %     -

Schwefelsäure      3 %     -/+       üb.5 fach    2 0-50 %    +

Schweißlösung      alk.    +/-       2-3 fach     1 0-20 %    +

Schweißlösung      sauer   +         2-3 fach     2 0-50 %    +

Seifenlösung       10 %    +         2-3 fach     2 0-50 %    +

Sodalösung                 +         2-3 fach     1 0-20 %    +

Speiseöl                   +         2-3 fach     1 0-20 %    +

Testbenzin                 +         3-5 fach     +           +

Wasser dest.               +         +            +           +

Zitronensäure              +         3-5 fach     1 0-20 %    +

+    =  unverändert             -/+  =  starke Mind erung

+/-  =  geringe Minderung       -    =  Zerstörung
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